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EINBAU-GASKOCHFELDER MIT GLASDECKEL  ▪  Serie FC

TECHNISCHES DATENBLATT: FC1343

A

B

R32

R
80

R340

LOCH FÜR DEN EINBAU FC1343

B3 - SR

Ø max - 140 mm

B2 - AUX

Ø max - 140 mm

B1 - SR

Ø max - 220 mm

Detail E
Niedriger Boden für Einbau

E

7 m
m
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Handbuch für Installation, Gebrauch und Wartung  ▪  Ausg. 10/2021 Rev. 03

 TECHNISCHES DATENBLATT: FC1343

Abmessungen Breite 480 mm

Tiefe 480 mm

Höhe 105 mm

Gewicht 5,5 kg

Kochfeld
(gerade Hahnen mit 

Bypass Ø 0,36 mm

und Ø 0,40 mm)

Nennwerte:

1 x ZUSÄTZLICHER Brenner (AUX)

Pn 1,00 kW – Injektor ø 0.50 mm – Verbrauch 73,00 g/h

2 x HALBSCHNELLER Brenner (SR):

Pn 1,70 kW – Injektor ø 0.65 mm – Verbrauch 124,00 g/h

Gesamt-Nennleistung: 4,40 kW

Gesamt-Nennverbrauch: 321,00 g/h

Klasse des Geräts 
(EN 30-1-1 4.3)

KLASSE 3 – Einbaukochfeld

Gerätekategorie 
(EN 30-1-1 5.1.1.2)

KATEGORIE I

Familie der zulässigen Gase
(EN 437)

(EN 30-1-1 4.2.2.4)

GAS DER DRITTEN FAMILIE

 ▪ I3 B/P

 ▪ I3+

Gasversorgung KATEGORIE I3 B/P

 ▪ Butan (G30) 30 mbar

 ▪ Propan (G31) 30 mbar

KATEGORIE I3+

 ▪ Butan (G30) 28-30 mbar

 ▪ Propan (G31) 37 mbar

Elektrischer Anschluss
(nur für die Ausführung „E“ mit 

elektronischer Zündung)

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS MIT SEHR NIEDRIGER SPANNUNG - 12 VDC

Zündung  ▪ S (MANUELL) – mit einem externen Zündgerät

 ▪ E (ELEKTRONISCH) - FUNKENERZEUGER 12 VDC - FUNKE - 10 kV bei 30 pF

Gasanschluss Rampe aus verzinktem Stahl: Ø 8 mm - Stärke 1 mm

glattes Endstück (30 mm), geeignet als Druckanschluss zur Verbindung mit Rohr/ 

Schlauch

Kapillarleitungen Kapillarleitungen aus Kupfer: Ø 4 mm – Stärke 0,5 mm

Kapillarleitungen aus Aluminium: Ø 4 mm – Stärke 0,8 mm

Materialien  ▪ Edelstahl AISI 304

 ▪ Glas

 ▪ Verchromtes Eisen

 ▪ Zamak

 ▪ Messing 

 ▪ Kupfer

 ▪ Verzinkter Stahl 

 ▪ Aluminiumlegierung 

 ▪ Lackierter Stahl 

 ▪ EPDM

Konformitätserklärung
(GGV 2016/426/EU)

 ▪ ohne Amiant

 ▪ geeignete Materialien laut Kapitel 2 und 3 (Anlage I)

 ▪ es sind keine Schweißnähte vorhanden, deren Schmelzpunkt unter 450 °C liegt

 ▪ es wurden keine entflammbaren Materialien verwendet

 ▪ die Materialien erfüllen die Anforderungen des Kapitels 3.7




















































































































